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CAM ELYAF TAKVIYELI BORU
VE EK PARCA MAL ALIMI
TEKNIK SARTNAMESI
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1. KAPSAM

Bu sartname, Mugla Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii, igme Suyu Dairesi Baskanlig
biinyesindeki CTP Boru igme suyu hatt1 tamiratlarinda kullanilmak {izere temin edilecek olan cam
elyaf takviyeli boru ve ek parca imalat prensiplerini, teknik, mekanik, kimyasal 6zelliklerini,
muayene ve kabul sartlarini kapsar.

2. TANIMLAR
2.1. Cam Fitili

E veya ECR camindan {iriin, lizeri uygun baglayici ile kaplanmis devamli cam elyaflarinin
birbirine paralel olarak bir araya getirilerek bobin halinde sarilmasi ile olusturulan cam takviye
malzemesidir. (TS EN 1796 Madde .4.2.2 gore regine ile uygun dlgiilerde cam elyafi takviye amagl
kullanilacaktir).

2.2. Kirpilmis Cam Elyafi
Takviye malzemesi olarak kullanilmak iizere E veya ECR camindan {iriin cam fitilin 50-60 mm.
uzunluklarda kesilip kirpilmasiyla olusan cam takviye malzemesidir. (TS EN 1796 Madde 4.2.2)

2.3. Cam Dokuma
Cam fitillerin aralikli olarak hasir seklinde dokunmasindan meydana gelen takviye malzemesidir.
(TS EN 1796 Madde .4.2.2)

2.4. Yiizey Tiilii

Yiizeylerdeki kimyasal dayanimi saglayan astar tabakalarinin (gerektiginde) takviye edilmesi i¢in
kullanilan, metrekare agirligi 30-50 gram olan cam elyafi ve/veya polyesterden yapilan bir takviye
malzemesidir.

2.5. Astar Tabakasi

Cam elyaf takviyeli boru ve baglanti parcalarinin akiskan ve/veya korozif ortam ile temas eden
yiizeylerinde uygulanan kimyevi dayaniklilig1 arttiran, tamamen saf re¢ineden veya cam elyafi ve
yiizey tiilityle takviye edilmis re¢ineden olusan bir tabakadir. (Bu tabaka kullanim sartlarina bagh
olarak termoplastik bir maddeden yapilabilir)

2.6. Recine
Dolgulu ya da dolgusuz termoset polyester veya epoksi regine (TS EN 1796 Madde 4.2.3)

2.7. Cam Kece
40-50 mm uzunlukta kirpilan devamli cam elyafinin bir yiizey teskil edecek sekilde homojen
dagitilip uygun bir baglayici ile preslenmesinden meydana gelen bir takviye malzemesidir.

2.8. Agrega

Cam elyaf takviyeli boru yapiminda, rijitlik performansini arttirmak amaci ile kullanilan ve
biiyiikligi 0.05 mm ile 5 mm arasinda degisen silisli kum gibi inert maddelerdir. (ASTM D 3517
Madde 5.2.3)

2.9. Dolgu Maddeleri

Cam elyaf takviyeli boru ve baglanti parcalarinin yapiminda, performansi arttirmak ve/veya
maliyeti diisiirmek amaci ile kullanilan 0.05 mm’den kii¢iik dane ¢apina sahip inert maddelerdir.
2.10. Katki Maddeleri
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Cam elyaf takviyeli boru ve baglanti parcalarinin {iretiminde reginenin sertlestirilmesi,
renklendirilmesi, diger fiziksel ve kimyasal dayaniklilik degerlerinin artirilmasi amaci ile kullanilan
maddelerdir.

2.11. Anma Basinci
Uretici tarafindan 50(elli) y1llik kullanim &mrii baz alinarak hesaplanan, cam elyaf takviyeli plastik
borunun kullanabilecegi maksimum isletme basinci seviyesidir.

2.12. Anma Rijitligi

Borularda rijitlik ya da stiffness degeri, borunun dogal zemin ve geri dolgu malzemesi, statik,
trafik gibi dinamik yiikleri ile negatif basinglara (vakum) kars1 dayanimini belirleyen tepe yiikii
tasima dayanimidir.

Cizelge 1. Anma Rijitligi (SN) (N/m2)
Seri 1

10000

2.13. Baglanti Parcalar:

Boru, istenen servis sartlarini karsilayacak sekilde sizdirmaz bir baglant1 yerine sahip olmalidir.
Baglantilar projelendirme kriterlerine bagli olarak eksenel gerilme kuvvetlerine dayanikli/
dayaniksiz, esnek ya da rijit olabilir.

3. TEKNIiK OZELLiKLER
CTP borular ve 6zel pargalar icin AWWA C950, ISO 10639, TS EN 1796, TS EN 14364
standartlarinda belirtilen hususlara uygun tiretilecektir.

3.1. Mansonlu Baglanti Metodu:

Diiz uglu borularin bir manson i¢inde esnek olarak birlestirilmesi ile olusan baglantidir. Mansonun
i¢ ylizeyi, mangon genisliginin en az %85°1 kadar genislikte yekpare, govdeye biitlinlesik, ortas1 iki
borunun birbirine degmesini engellemek iizere boru et kalinligindan en fazla + 1 mm sapabilecek
mangonun i¢ ¢ember yilizeyi boyunca yer alan durdurucu disi olan, her iki tarafinda sizdirmazligi
saglayacak ayr1 disleri bulunan 60 + 5 shore A sertliginde elastomerik conta ile kapli olacaktir.

3.2. Contali Muflu Baglanti Metodu

Borunun diiz ucunun conta kullanilarak diger borunun mufu igine sokulmasi ile olusan esnek
baglantidir.

PN 16 basing smifinda, SN 10.000 rijitlikte olacaktir. Cam takviyeli plastik borular 6 m anma
uzunlugunda olacaktir.

Boru faydali uzunlugu, boru anma uzunlugundan +60 mm daha farkli olmamalidir (Madde
5.1.3.2. EN 1796).

3.3. Baglanti Parcalarinin Simiflandirilmasi

Manson: Diiz uglu borularin birbiriyle veya borularin 6zel parcgalarla esnek sekilde birlesimini
saglayan parcadir.

Dirsek: Boru hattinin dogrultusunu degistirmek icin kullanilan elemandir. 1ki ucu mansonlu
olacaktir.
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T-Pargasi: Boru hattinin dogrultusunu dallandirmak i¢in kullanilan elemandir. Tiim uglari
mangonlu olacaktir.

4.1. Sizdirmazhk Deneyi

Yiiklenici; ireticinin tesisinde iretimi tamamlanan borulara ait asagida belirtilen test ve
analizlerin uygunlugunu gosterir belgeleri idareye teslim edecektir. Boru iizerinde terleme, sizma ve
1slanma goziikmemelidir.

CTP Borularin Fabrika Deney Basin¢ Degerleri

Sizdirmazlik Deney Basinci
(Atm.)

16 32

Basing Sinifi (Atm.)

4.2. Cember Cekme Dayamim Deneyi
4.3. Boyuna Cekme Dayamim Deneyi
4.4. Rijitlik Deneyi

Ayrica CTP boru cidarinda tabakalar halinde ayrigma, darbelerden olusan genellikle yildiz
seklindeki c¢atlaklar, boru i¢ ylizeyinde 3.2 mm’den daha biiylik cukurluklar ve yiizeyi delen cam
elyaflar1 bulunmayacaktir.

4. iISARETLEMELER
Boru ve Ozel Parcalarinin Isaretlenmesi
Imalatg1 her boru ve 6zel parca iizerine silinmez bir boya ile asagida belirtilen bilgileri isleyecektir:
Anma Cap1 (DN)
Anma Basinci (PN)
Anma Rijitligi (SN)
Uretim Tarihi
Uretim Numarasi
Boyu (Borular I¢in)
Kalite Kontrolden Gegtigini Belirten Isaret
Imalat¢1 Firma Logo Ve/Veya Markas1
Idarenin Ad1 : (Borular igin)
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NOT: Bu teknik sartname ornek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gére farkhlik gésterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.
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